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最大转矩/电流比技术       

在输出同样转矩的情况下，电机运行电流比较小，充分发挥电机的效率

吉泰科变频器变频驱动的控制工艺

吉泰科变频空压机方案

普通变频螺杆空气压缩机方案配置

GK600(空压机专用)主机变频+空压机控制器 

GK600(空压机专用)主机变频+GK500风机变频+空压机

控制器

吉泰科变频空压机方案的优势

气压稳定

标准的加载/卸载控制 0.05-0.1MPa

连续调节控制 0.02MPa

GTAKE 系列变频控制 0.01MPa

0.05-0.1MPa

用户需要压力

独特的分段压力控制    

交流电源的电压适应性更好 

GTAKE变频器采用的过调制技术，在交流电源电压稍低时

仍可输出足够的力矩，驱动电动机工作；对电压稍高时，

也不会导致输出到电动机的电压偏高；

对于自发电的场合，GTAKE变频驱动更能显示其优点；

根据电动机VF的特性(变频空压机在节能状态都工作在50HZ

以下)，对于电网电压低的现场，效果明显。

噪音低       

GTAKE变频空压机稳定运行时运行频率均小于工频，机械

噪音下降，机械磨损小；

变频调节电机转速的方式，不用反复加卸载，无频繁加卸

载的噪音；

风机也可采用变频驱动，能显著降低空压机工作时的噪音。

节能

A、空载损耗：

30%卸载时间×卸载时所产生的空载电流损耗(45%×

55KW/小时)×8000小时/年×0.7元/度=41580元/年

B、压差损耗：

70%加载时间×高出2bar压差所带来的损耗(14%×

55KW/小时)×8000小时/年×0.7元/度=30184元/年。

综上所述，55KW变频机组交普通机组节能

41580+30184=71764元/年

 

GTAKE变频螺杆空气压缩机采用和传统不同的加卸载方式，

通过实时监测供气压力，实现变频恒压控制；最大限度的

较少空载率，通过控制主机转速来把压力恒定在用户所需

压力，提高生产效率和产品质量，同时达到节能的目的；

以一台55KW的普通机组为例，平均产气只占额定排气量

的70%，一年运行8000小时，电费0.7元/度，与变频机组

相比普通机组将产生空载、 压差两个损耗。

    变频驱动方式下，控制器检测空压机的排气压力，根据“设定排气压力”值进行计算，控制变频器的输出频率，使得排气压力

稳定在“设定排气压力”值的水平。当变频器输出频率低于 50Hz 时，系统的效率高于工频驱动方式。当用气量减少时，当实际反

馈压力大于等于休眠压力时,开始进行休眠判断计时,持续这种状态时间到达休眠判断时间后(在非持续的情况下,休眠判断计时会自

动清零),空压机进入空久停机,使系统进一步节能,降低设备磨损。

    在变频器拖动主电机开始运行一定

时间(“加载延迟”时间)后，才开启进

气阀，实现轻载启动。在正常运行状态

下， 按下停机命令键， 控制器会立即

断开电磁阀， 以关闭进气阀，将变频

器输出频率降为“下限频率”，让空压

机在空载状态下继续运行一段时间(称

为"停机准备时间”)，以便空压机机头

散热，之后才让变频器停止运行，关闭

风机。

以上方案具有以下特点

内置Modbus通讯，与空压机控制器完美结合，提供准确

的电压、电流、频率和功率，使得调试和使用简单化；

提供完整的保护功能(电压、电流、温度、失速、对地、

短路、 风机、保养等保护），延长机器的使用寿命；

根据空压机工艺要求固化参数，使得调试简单化，减少

现场调试时间；

对电机的完美控制，降低电机的噪声，提高电机的效率

和降低电机的能量损耗；

风机采用GK500变频时能有效的对风机控制，让风机随主

机稳定的变化进行风量的自动调节，使空 压机更加节能

噪音更小;

增加对风机的保护，风机故障后直接停机，使得主机不

会温度过高出现故障。

加永磁变频螺杆空气压缩机方案配置

GK800(同步空压机专用)主机变频+空压机控制器

GK800(同步空压机专用)主机变频+GK500风机变频+空压

机控制器

GK800(同步空压机专用)主机变频+触摸屏(空压机专用)

GK800(同步空压机专用)主机变频+GK500风机变频+触摸

屏(空压机专用)

 智能PID计算，变频器内部处理，使得压缩机不需要频繁

 加卸载，实现变频运行，精准迅速的实现恒压供气，减

 少压差造成的损耗；

 内置螺杆空压机控制工艺驱动器软件，配合触摸屏使用，

 使控制更简单，功能更完善；

 低频扭矩更大，因此下限频率可以设置更低，调速范围

 更宽，能更好的保证气压的稳定；

 同步电机开环矢量控制，电机运行电流平稳，速度响应

 迅速；

 更小的设备体积、更轻的重量、更高的性能；

 更小的启动电流，更高的启动转矩；

 更宽的调速范围；

 更高的节能率；

 通过驱动器Modbus与触摸屏通讯，方便客户获取主机、

 风机运行参数。

以上方案除包普通变频螺杆空气压缩机方案所有特点外

还具有以下特点

启动无冲击 

启动电流峰值，由于GTAKE变频器本身含概软启动器的

功能，启动电流最大在额定电流的1.2倍以内，与工频启

动一般在额定电流的6倍以上相比，启动冲击很小，对机

械零部件冲击小，使得机械零部件 (如轴承) 使用寿命更

长，可以延长压缩机整体的使用寿命；

这种冲击不仅是对电网的，这一特性对工厂处于电网不稳

地区的用户尤为重要；

可以根据客户需要设置恒频启动运行，保障空压机启动的

可靠运行；

减少了电气元件的负担；

按实际所需传递扭矩，无多余能源浪费。

GTAKE变频化的螺杆空压机利用了变频器的无级调速特

点，通过控制器或变频器内部的PID调节器，能平缓启动

对用气量波动比较大的场合，又能快速调节响应；

与工频运行的上下限开关控制相比，气压稳定性成指数级

的提高，变频控制将压力带维持在0.1MPa内，无需配置

大的储气罐；

压力不会超过所需值，无能源浪费。

工频驱动的空压机只能工作在一个排气量，GTAKE变频空

压机可以工作在范围比较宽的排气量。变频器是根据实际

用气量实时调整电机转速，来控制排气量； 

用气量低的时候可以让空压机自动休眠，大大减少能源的

损失；

优化的控制策略，可进一步改善节能效果。
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